Hartmetall-Finierer

Zur Entfernung von Kleberresten nach dem Debonding

Die Hartmetallinstrumente bieten gleich mehrere Vorteile fiir ein effizientes wie zuverldssiges
Arbeiten. So sind die Finierer mit einer speziellen TiN-Beschichtung ausgestattet. Diese
Spezialvergiitung hartet und glattet die Oberflache der Instrumentenkdpfe, wodurch weniger
Reibungswarme entsteht und somit das Zusetzen der Schneiden durch abgetragene
Kunststoffreste verhindert wird. Darliber hinaus weisen die Hartmetall-Finierer eine
Kreuzverzahnung auf, welche fiir einen ruhigen Instrumentenlauf sorgt und damit die
Spannzange des Winkelstiickmotors schont. Flache Schneidekanten minimieren zudem

die Riefenbildung auf dem Zahnschmelz.

PRODUKTDATENBLATT

Die Vorteile auf einen Blick

TiN-Beschichtung glattet und hartet Materialoberflache

spezielle Oberflachenvergiitung gegen Zusetzen/Zuschmieren des Instrumentenkopfs
geringere Reibungswarme, hohere Standzeit

Kreuzverzahnung fir ruhigen Instrumentenlauf

flache Schneidekanten vermindern Riefenbildung

goldfarbenes Arbeitsteil fiir optische Wiedererkennung

2 verflighare Kopfformen (Zylinder rund und Eiform)

3 erhéltliche GréBen (012, 018 und 023) in den Kopflangen 3,5 mm und 4,2 mm
mit RA-Winkelstlickschaft

optimale Drehzahl 30.000 U/min (Zylinder rund) bzw. 40.000 U/min (Eiform)
mehrfach wiederaufbereitbar

Weitere Informationen

Form Kopflinge  GroBe VPE Art.-Nr.

—_ T —mwm» Zylinder rund 4,2 mm 012 5 DL900070
@ Eiform 3,5mm 018 5 DL900071
I @  Eiform 4,2mm 023 5 DLY00072
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